© BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 



© Gebrauchsmusterschrift 
® DE 201 08 026 U 1 



® Int. CI. 7 : 

F 16 B 39/00 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
© Eintragungstag: 
(43) Bekanntmachung 
im Patentblatt: 



201 08 026.5 
13. 5.2001 
9. 8.2001 

13. 9.2001 



CD 
CM 
O 

00 

o 
o 

CM 
111 

Q 



@ Inhaber: 

Landwehr, Wilhelm, 26388 Wilhelmshaven, DE 



Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 
® Klemmspaltmutter 

@ Klemmspaltmutter ("KSM") gemaR Beschreibung da- 
durch gekennzeichnet, daft die Spannschrauben (2, 3) un- 
ter den Schraubenkopfen (9, 10) winkelbewegliche Kugel- 
pfannen (4, 5) aufweisen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Klemmspaltmutter ( 1) mit einer zwangsfreien Klemm- und Lose- 
Verschraubung ( 2,3,4,5,6,7,11,12,13). 

Klemmspaltmuttem sind in der Technik hinlanglich bekannt.Sie sollen die Mutter iiber 
Klemmung auf dem Gewinde sichern.Dazu werden Muttern geschlitzt und die beiden 
Spaltenden mittels Spannschrauben miteinander verbunden.. 

Der Erfindung liegt nun das Problem zugrunde,da6 bei sehr groBen Muttern auch sehr groBe 
Kiemmspaltreduzierungen (Beispiel: d=600mm ==>Klemmspaltreduzierung=2,5mm) 
erforderlich sind.Dies fuhrt zur Aufklaffung der Spaltstirnflachen (18 ) zueinander in einer 
nicht mehr tolerierbaren GroBenordnung (Lo.g. Beispiel: 0,5°), Dies hat wiederrum direkten 
EinfluB auf die Schrauben-Gewinde-Verbindung,da der Schraubenkopf ohne eine 
Ausgleichsmog- lichkeit schrag verspannt werden wiirde. 

Die Erfindung lost dieses Problem durch das Unterlegen von Kugelpfannen (4,5 ) unter die 
Schraubenkopfe ( 9,10) sowie durch die Ausfuhrung des Schaftdurchgangsloches(ll,12 ) als 
Langloch (13). 

Ein weiteres Problem,welches der Erfindung zugrunde liegt,ist der bei ublichen 
Klemmspaltmuttem fehlende,integrierte Losemechanismus. 
Dieses Problem wurde durch ein Schraubenkopfhalteblech ( 6) gelost, welches die 
Spannschraube(2,3 ) beim Losdrehen in ihrer Position halt,wodurch der Klemmspalt (19 ) 
vergroBert wird.GemaB der Anzahl der Spannschrauben (2,3 ) wird das Schraubenkopfhalte- 
blech (6 ) dabei mit Montagelochem (14 ) versehen,durch die das Anziehen/Losen der 
Spannschrauben (2,3 ) ermoglicht wird. Das Schraubenkopfhalteblech (6) ist dabei mittels 
einer Verbindungsschraube (7) mit der Klemmspaltmutter (1) verschraubt. 
Damit wird es moglich,solche Muttern auch bei starker Korrosion in den Gewindegangen zu 
losen. 

Ein weiteres Problem.welches der Erfindung zugrunde liegt,ist die Verhinderung eines 
axialen Versatzes der beiden Spaltstirnflachen (18 ) zueinander, welcher von 
Materialspannungen herriihrt,die bei der Herstellung des Klemmspaltes (19 ) frei werden. 
Dieses Problem wurde mittels Spannschrauben (2,3 ) mit gehartetem und eng toleriertem 
Schaftbereich (15 ) sowie mittels eines in der Breite ebenfalls eng toleriertem 
Schaftdurchgangslangloches (11,12,13) gelost. 

Ein weiteres Problem,welches der Erfindung zugrunde liegt,ist die Reduzierung der Reibung 
zwischen Klemmspaltmuttern-Stirnseite(16 ) und der Stirnseite des zu sichernden 
Bauelementes (z.Bsp. Walzlager.Kupplungsscheibe). 

Diese Reibung fuhrt beim Anziehen der Mutter zu unnotig hohen Anzugsmomenten. 
Dieses Problem wurde mittels eines stirnseitigen Gleitbelages (z.Bsp. PTFE) (17 ) gelost. 
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Definitionen 



(1) 


=> Klemmspaltmutter 


(2) 


=> Spannschraube 


(3) 


=> Spannschraube 


(4) 


=> Kugelpf anne 


(5) 


=> Kugelpfanne 


(6) 


=> Schraubenkopfhalteblech 


(7) 


==> Schraubenkopfhalteblech-Verbindungsschraube 


(9) 


=>Schraubenkopf 


(10) 


=>Schraubenkopf 


(11) 


=> Schaftdurchgangsloch 


(12) 


=>Schaftdurchgangsloch 


(13) 


=>Langloch(Darstellung der ausgefiihrten SchaftdurchgangsIQcher (11+12) ) 


(14) 


=>Montageloch 


(15) 


=>Schaftbereich der Spannschrauben (2+3) 


(16) 


=> Montage-Stirnseite der Klemmspaltmutter ( 1 ) 


(17) 


=> Gleitbelag 


(18) 


==>Spaltstirnflachen 


(19) 


=>Klemmspalt 
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Anspruche 

1. ) Klemmspaltrnutter ("KSM") gemaB Beschreibung dadurch gekennzeichnet, 

da6 die Spannschrauben (2,3 ) unter den Schraubenkopfen (9,10 ) winkelbewegliche 
Kugelpfannen (4,5 ) aufweisen. 

2. )"KSM" gemaB Anspruch 1) dadurch gekennzeichnet, 

daB das Schaftdurchgangsloch (11,12 ) als Langloch (13 ) ausgefuhrt wird. 

3. ) "KSM" gemaB Anspruch 1) dadurch gekennzeichnet, 

daB die Spannschrauben (2,3 ) in axialer Richtung mittels eines Schraubenkopfhaltebleches 
(6 ) fixiert werden. 

4. ) "KSM" gemaB Anspruch 1) daurch gekennzeichnet, 

daB das Schraubenkopfhalteblech (6 ) gemaB der Spannschrauben-(2,3 )-Anzahl 
Montagelocher (14 ) aufweist. 

5. ) "KSM" gemaB Anspruch 1) daurch gekennzeichnet, 

daB das Schraubenkopfhalteblech ( 6) mittels einer Verbindungsschraube (7 ) mit der "KSM" 
verschraubt ist. 

6. ) "KSM" gemaB Anspruch 1) daurch gekennzeichnet, 

daB die Spannschrauben (2,3 ) im Schaftbereich (15 ) gehartet werden. 

7. )"KSM" gemaB Anspruch 1) daurch gekennzeichnet, 

daB die Spannschrauben ( 2,3) im Schaftbereich ( 15) eng toleriert (</= h7) werden. 

8. ) "KSM" gemaB Anspruch 1) daurch gekennzeichnet, 

daB das Schaftdurchgangslangloch (11,12 ) in der Breite ebenfalls eng toleriert wird (</= G7). 

9. )"KSM" gemaB Anspruch 1) daurch gekennzeichnet, 

daB die Montage-Stirnseite der Klemmspaltrnutter ( 16) mit einem Gleitbelag (17 ) versehen 
wird. 



